Solda Exotérmica

Malha de aterramento
Cabo de cobre nu 50mm?

Cabo de cobre nu 50mm?

DETALHE SOLDA EXOTERMICA

NA HASTE TERRA

Dimensdes em centimetros

Vala para passagem do cabo
da malha de aterramento

Cabo de cobre nu 50mm?
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DETALHE VALA PARA ACOMODACAO
DA MALHA DE ATERRAMENTO

Dimensdes em centimetros
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\ ¥/ antes de iniciar a operagao.

Los cables y el melde deben estar limpios y secos.

The cables and the mold should be clean and dry
before starting the operation.

€)
Colocar o disco metalico no fundo da camara de reacao,
depois despeje o po de solda, sem comprimi-lo.

Colocar el disco de metal en la parte inferior de la cdmara.

Place the metal disc at the bottom of the reaction chamber,
then pour the welding powder without compress it.

}:mxma Exosolda
_ TIPO CCH

=~ Feche o molde, verificando se as extremidades dos cabos
.NL estao centralizadas na cdmara de soldagem.
Cierre el molde, asegurandose de que los extremos
de los cables antes de iniciar |a operacion, estan
centralizados en la camara de soldadura.

Close the mold, making sure the cable ends are centered
in the welding chamber. EXOSOLDA Connection Type CH

Feche a tampa do molde, acenda o palito ignitor (IGNEX), e
calmamente atire-o sobre o pé, pela abertura da tampa, dando
inicio a reacao exotérmica, que realizara a soldagem. Apos
alguns segundos, abra o molde e remova a escoria. O molde
esta pronto para uma nova conexao.

Cierre la tapa del molde, encender el palito encendedor (IGMEX),
de reaccion, luego se vierte el polvo de soldadura sin y con
calma tirelo sobrel polvo, la apertura de |la tapa, comprimirlo
iniciando la reaccion exotérmica, que realizara la soldadura.
Despues de unos segundos, abra el molde y retire la escoria. El
molde esta listo para una nueva conexién

Close the lid of the mold, light the stick ignitor (IGNEX), and
calmly shoot him on the powder, through the lid opening,
initiating exothermic reaction, which perform welding. After a
few seconds, open the mold and remove the scum. The mold is
ready for a new connection.

Exemplo de como efetuar
a solda exotérmica

Parafuso soberbo 6x45mm

1/ Barra chata de aluminio

7/8"x1/8"

Bucha de nylon 8mm

Parafuso de aco inox M6x20mm
Porca de aco inox M6

DETALHE FIXACAO E EMENDA DA BARRA CHATA
DE COBRE NA DESCIDA

Barra chata de aluminio
7/8"x1/8"

a Terminal olhal de compressdo 35mm?2

Eletroduto PVC rigido @1"

Abracadeira tipo "D" @1"

Segue para malha de aterramento

DETALHE INTERLIGACAO DA MALHA DE COBERTURA
COM A MALHA DE ATERRAMENTO

Detalhe Solda
Haste terra com cabo passante e derivacao em "TE" no topo
(Haste terra alta camada 0,254mm - @5/8"x2400mm)
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